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Dal Fisico al Digitale: come le tecnologie di Industria 4.0

diventano vantaggio competitivo
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Dal Fisico al Digitale | Un caso concreto

La simulazione in silico consente di valutare nel
laboratorio virtuale il livello di usura dei motori e
decidere quando mandarli al service
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Industria 4.0. | Le Tecnologie Digitali
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Industria 4.0.

Cosa fare

Padroneggiare Preparare

. . Aggiornare i
Pazienda al Innovare Fare crescere le Valorizzare i r?q%g eII? d?
: i ' m nz dati :
cambiamento vecchi processi competenze business

le tecnologie
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Il gruppo Engineering | Highlights

33

citta

www.eng.it

Roma / Bari / Bologna / Brescia
Cagliari / Caltanissetta / Carpi (MO)
Catanzaro / Frosinone / Firenze
Pordenone / Genova / Treviso
Lecce / Milano / Siena / Napoli
Orvieto (TR) / Osimo (AN) / Padova
Palermo / Pont S. Martin (AO)
Porto S. Giorgio (FM) / Rimini
Taranto / Teramo / Torino

Catania / Trento / Bergamo

Udine / Venezia / Vicenza

@EngineeringSpa

Usa Wilmington

Brasile Belo Horizonte
Curitiba
San Paolo
Santo André
Rio de Janeiro

Argentina Buenos Aires

Germania Amburgo / Berlino
Dusseldorf / Hannover / Monaco

Belgio
Spagna

Serbia

Stoccarda / Wiesbaden
Bruxelles

Madrid

Belgrado




Il gruppo Engineering | Un leader ICT..

Un player globale
Business Integration
Consulting,
Outsourcing
Prodotti e soluzioni

9% 8.600

market share professionisti

in Italia +3.100

risorse esterne

www.eng.it @EngineeringSpa

1.000 935 Mn€

large accounts Valore della Produzione

su tutti i mercati
45 MIn€

Utile netto



Il gruppo Engineering | ..con competenze di fabbrica

S @

ROBOT Oltre 30 anni di

CONTROL - esperienza di
( 2 SENSOR -
." SYSTEM s

automazione e

INSTRUMENTS MONITORING
TooL controllo
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www.eng.it @EngineeringSpa ENGINEERING



Le risposte di Engineering | Innovazione

¢> ENGINEERING

Whirlpogl

www.eng.it

TSC ::Noftification

e SE:DyVisul Controllo di

SE::DyCEP SE::3DScan -
qualita in tempo

GE::loTBroker
GE::loTDiscovery ~Big reale con

TIC::Event
Generator

*
4 |

*
* 5 Kk

Oven Assembly Line Eu ropean
: Commission

1
(g

Local Premises
* * *

em=m==me==

[P R

@EngineeringSpa 10 ENGINEERING



Le risposte di Engineering | Competenze

Engineering partner di
Master di secondo livello

Eng Academy:

SCUOLA DI FORMAZIONE ICT
“ENRICO DELLA VALLE”

333 corsi a catalogo

200 docenti certificati
18.165 gg formazione erogate



Le risposte di Engineering | Integrazione e Automazione

Sistemi ERP

Energy management

wWarehouse Management
System

F-------

" Diagnostic &
Maintenance
~ Facilities

Manifacturing Execution
- Systems EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE SN EEEEEEEEEEEEEEEEEER

4

‘Sale Prova e Testing

Soluzioni di Supervisione
/HMI/Scada
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Le risposte di Engineering | Integrazione e Automazione

La soluzione

La piattaforma raccoglie i dati relativi al consumo di energia in
diverse aree di impianto (body shop, painting, altro) in uno scenario
multi-plant. | dati energetici sono eterogenei perché provengono da
fonti diverse (macchina, forno, etc.). Questi vengono normalizzati
ed organizzati per mostrare perdite vs budget e per I'ottimizzazione
del processo (ad esempio tempo di accensione ottimale del forno)

]

www.end.it @EngineeringSpa

Obiettivi
* ldentificazione perdite energetiche
» Gestione vettori energetici multi-plants

La tecnologia
* Approccio loT multi protocollo
(sia verso sottosistemi esistenti sia direttamente verso
campo)
* Scalabilita e time-to-market

Benefici

* Monitoraggio real-time consumi vs budget

» Gestione vettori energetici eterogenei

» Ottimizzazione consumi energetici in relazione al piano di
produzione

ENGINEERING



Le risposte di Engineering | Integrazione e Automazione con reti loT

throughtput WI-Fl

@ TRL=9 @ TRL<9

www.eng.it @EngineeringSpa



Le risposte di Engineering | Integrazione e Automazione

Business Operations Systems (ERP, PLM, CRM, ...)

MAINTENANCE MANUFACTURING OPERATION
MANAGEMENT ORDER Mngt WIP MANAGEMENT

__Nins
-:_;-amamn

== Microsoft Azure

@7 4 Bluemix

Applicative
Ordinary

ANALYTICS
PREDICTIVE DIWO
MAINTENANCE
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Internet of Things
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Le risposte di Engineering | Aumentare I’'Efficienza

Aaaﬁ'in

Nessun
intervento
sulle linee

Utilizzo di
sensori ottici

Misurazione
inefficenze di
produzione

Connessioni
Wireless

www.eng.it @EngineeringSpa

I\
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Le risposte di Engineering | Aumentare I'Efficienza

INT MAN PER GUASTO
ASSERVIMENTO LINEA / 7%

14%
~GUASTO TECNICO
ARRICCIAMENTO 9%

PASSOSTAMPA_ o %
4% y N GUASTO
INCARTONATRICE

/ 6%

\!SACCHE'FTO PERSO FERMO NASTRO C5V4
19% g%

CARTONE NON
PROBLEMA SALDATORE ./ PRELEVATO

4% \ 12%
PROBLEMA AZOTO4f/ANCANZA I CAMBIO REFERENZA

0,
1% ALIMENTAZIONE AVVIO FINE %
TECMES PRODUZIONE

www.eng.it @EngineeringSpa

Rilevazione delle
microfermate con
I'Industrial loT

su linee legacy




Le risposte di Engineering | Aumentare |'efficienza

SPACE 1

SPACE 1 e la soluzione di OverIT che consente alle aziende di
innovare i propri processi attraverso la Realta Aumentata

Soluzione consolidata con
numerose implementazioni
presso grandi player

Modulo “Integration Layer
Multichannel” per I'integrazione
semplificata col back-end

Multi piattaforma Multi device

Ridotto time-to-market Apprc_>c_cm Agile nella
proposizione progettuale

www.eng.it | @EngineeringSpa

I\
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Le risposte di Engineering | Aumentare |’efficienza

SPACE 1

Informazioni Contestuali

Riconoscimento
automatico oggetti

Procedure interattive
guidate

Sharing video
da remoto

Navigazione 3D Realta Immersiva

Supporto alla

Attivita di training progettazione
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Supporto all’attivita di manutenzione delle macchine di
riempimento lattine mediante Head-mounted display
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Piano nazionale Industria 4.0 2017-2020
Obiettivi

Q

Direttrici chiave Direttrici al
O comoreree (@ i — () S
200.000 100% +0,9 €EMid

3.000 mansger <operse s somDps.

7017 gel Fonao Centraie ol
Garanzta

6 consorzi
standaca

nnnnnn

+100% 50% +1 gh:m
~1.400 .:.,.m +0,1 €MId

Predisposizione
strumento di controllo
per valutazione
corrispondenzaa
requisiti Legge
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Redazione Perizia Tecnica

Valutazione
compliance

Compliance
con azioni
correttive

Bene

escluso
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Dal Fisico al Digitale
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Conclusioni

INDUSTRY 4.0 E UN PERCORSO

che va disegnato tenendo conto

delle tecnologie ma soprattutto dei processi
e delle persone che dovranno percorrerlo

dalle prime fasi della Digital Transformation
sino al raggiungimento degli obiettivi previsti

Migliorare Migliorare i Coinvolgere e Trasformare
I’efficienza processi decisionali conoscere il cliente il business
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Conclusioni

E per tutte le aziende?

vy 9 9 ¢

Migliorare Migliorare i

Coinvolgere e
I’efficienza processi decisionali

Trasformare
conoscere il cliente

il business
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Industria 4.0.

Engineering partner nella trasformazione digitale

Padroneggiare Preparare

. . Aggiornare i
Pazienda al Innovare Fare crescere le Valorizzare i r?q%g eII? d?
: i ' m nz dati :
cambiamento vecchi processi competenze business

le tecnologie
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Industry fourdotzero

LA NUOVA RIVOLUZIONE INDUSTRIALE SECONDO ENGINEERING

N maurizio.laporta@eng.it
www.eng.it
Tel. (+39) 335.5498889



